I. CHONG NHAN XUAT XU HANG HOA

CERTIFICATE OF ORIGIN - CO

Thanh nhém dinh hinh MAXPRO.JP dwoc san xuat béi Cong ty TNHH San xuét Toan cau LIXIL (Tén tiéng anh
: LIXIL Global Manufacturing Vietham Co., Ltd. ; Viét tat: LIXIL VINA ) Ia cdng ty con ctia cdng ty ¢d phan LIXIL (tru
s& chinh tai : quan Chiyoda, Tokyo, Nhat Ban).

Nha may chuyén dun ép nhém cho khung ctra sb, ctra ra vao, cac san phdm nhdm ngoai that trong kién tric nha
&. Hién tai, Cong ty chd yéu san xuét cho thj trwéng Nhat Ban va dang mé rong dén thij trweng Chau Au va Hoa
Ky cling nhw cac nwéc ASEAN .

Trong do tai Viét Nam, cong ty LIXIL cung cép ddc quyén san pham Thanh nhém Binh Hinh — Nhém dang Profile
st dung cho hé théng ctra cho Céng ty TNHH Xuat Nhap Khau Trung Chinh, San phdm mang thwong hiéu
MAXPRO.JP — JAPAN ALUMINIUM
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Thanh nhém MAXPRO.JP 1a sé&n phdm Nhap khau qua loai hinh A11 tlr Céng ty LIXIL c6 vdn hod 100% Nhat
Ban — Nhap khau tai chd va yéu ciu cung cip day di CO / CQ dé dwoc lwu hanh tai thi tredng Viét Nam.

CO Nhém MAXPRO.JP - CERTIFICATE OF ORIGIN — CH’NG NHAN XUAT XU’ HANG HOA

Nhém MAXPRO.JP s& hiru Gidy chirng nhan xuét x(r hang héa mau AANZ (C/O Form AANZ) day la loai C/O wu
dai cung cap cho hang héa cla cac nwéc ASEAN, Australia va New Zealand lwu hanh theo Hiép dinh thwong
mai gitba ASEAN — NEWZEALAND — AUSTRALIA



II. CHNG NHAN CHAT LUONG

CERTIFICATE OF QUALITY - CQ

Nhém MAXPRO.JP dwoc san xuét bdi Cong ty TNHH San xuét Toan ciu LIXIL VIETNAM (Tén tiéng anh : LIXIL
Global Manufacturing Vietnam Co., Ltd. )
N&ng lwc sén xuét va cung trng hang nam I&n dén 24.000 TAn Nhém va dam bao 6n dinh chét lwong tuyét ddi trén
tirng san pham ( dd 6n dinh chat lwong dat > 99% )
Nguyén liéu dun nhém dwoc nhap khau tir Australia (Uc), Middle East ( Trung Déng), Malaysia
Thanh nhém MAXPRO.JP dwoc dun ép tir Hop kim nhém A6063S — T5 ; A6063S — T6
TIEU CHUAN JIS H 4100 : Quy trinh dun ép Nhém MAXPRO.JP
Tiéu chuan Nhat Ban vé chét lwgng nhém & dang dun ép, dinh hinh.
1. Thanh phan hoahoc : )
Cho thay Vat liéu dun nhém MAXPRO.JP mang ky hiéu A6063 SS dat ty I€ cac thanh phan hoa hoc phu
hop voi tiéu chuén Iwu hanh tai Nhat Ban — JIS
2. D6 cirng vat ly va quy trinh dun ép : ] .
Két qua cho thay cong nghé dun ép nhéom tai Nha may LIXIL dat hiéu suat cda tiéu chuan JIS. Tao nén

thanh nhém c6 dong cirng cao, chinh xac va cho hiéu qua dun ép twong dwong ngay ca trén khuén nhdm
c6 mat cat phurc tap.

TIEU CHUAN JIS H8602 : Xtrly bé mét / Lé&p pha Anodizing Electro Deposition (ED)
Tiéu chuan Nhat Ban vé bé mat xt ly két hop gitra Anodise va 16p phd hivu co 1én nhém va hop kim nhém .
[ SURFACE TREATMENT - Anodise ED ]

Day chuyén Anodise ED la day chuyén xir |y bé méat thang ding hién dai nhat dwoc thiét ké va 1ap dét theo Cong
nghé cao nhét cta Nhat Ban. Chét lwong san pham tuan theo tiéu chuan JIS (Tiéu chuan cong nghiép Nhat Ban)
dé& dadm bao rang ching tdi sé cung cap san pham tt nhat cho khéach hang.

Bé mé&t nhdm MAXPRO.JP phi hop tiéu chuén JIS H8602 va dwoc Nha cung cap son (TOA SHINTO) dam bao
vé hiéu suat 25 nam cla Lép pht ED
¢ PHUONG PHAP XI MA BE MAT MOI "TEXTGUARD", dwoc st dung trén 99% & Nhat Ban
Tinhndng 1: Kha nang chéng chiu thei tiét cao
Mét I&p pha déc quyén gitr cho mau sac lau dai dé gitr dwoc vé dep ban dau cla vat liéu
Tinhndng 2: Chéng Tray xwéc

Ky thuat dat bé mat cta chdng toi tao ra mét céu truc cac phan tér dwoc lién két manh mé
nang cao hiéu qua chong tray xwéc

Tinhnédng 3: D& dang lam sach

Bui ban dé dang dwoc loai bd vi cAu tric bé mét day dac



CAC TIEU CHUAN TREN PU'Q’'C THE HIEN QUA BANG KET QUA KIEM TRA DUOI DAY :

Bang két qua thir nghiém Theo tiéu chudn JIS H8602 :

Bang 1 : Cac phan loai cia |&p pha két hop gitra ma dién phan OXIDE va |é&p phu hiru co
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M6éi trweong ap dung

CASS Test

Thoi gia thtr nghiém ( don vi: Gio')

Al

! MAXF’RO JP

= JAPAN Aluminium

240 120

Ngoai tr&i noi ¢6 méi trwéng khac

4000 3000 nghiét va tiép xic nhiéu véi tia UV

A2

240 120

2000 1500 Ngoai tr&i c6 méi trwdng khac nghiét

B

240 72

1000 750 Ngoai tr&i cé mdi trwdng chung

C

) 350 250 Trong nha

CHU THICH 1

Sy twong ng v&i phéan loai quy dinh trong JIS H 8602-1992 nhw dwgc néu trong Phu luc C

CHU THICH 2

Trong muc mdi trwdng ap dung :

"Méi trwong khac nghiét" c6 nghta la cac khu vuc c6 tinh an mon va xudng cap nghiém trong
dé 1a vang ven b bién tiép giap truc tiép va b bién.

Ving ven bd bién tiép giap truc tlep co6 nghia la khu vuc trong pham vi 300 m tinh t&r dwdng
b& bién (khu vie bi anh hudng nhiéu nhat bdi sw an mon khi quyén bién va nuwéc bién )

B& bién 1a khu vwc dwoc tinh tlr vi tri 300 m dén vi tri 2 km tinh t&» dwéng bd bién (khu vuc bi
anh hwéng twong ddi cht yéu béi cac hat mudi bién bay — khi quyén bién. & cac dao thudc
Quén dao Tay Nam, néu vwot qua 2 km, tit ca ching sé dugc tinh vao bd phan nay).

Khu vue tiép xtc nhiéu véi tia cuwe tim ¢ nghia 1a khu vwe giéng véi thoi tiét can nhiét déi hai
dwong.

“ Moi trweéng chung”

Khu vc cdng nghiép cé nghia 1a khu vuc c6 Cac chat gay 6 nhiém khodng khi [sulfur oxide
(SOJ), nito oxit (NOJ), bui roi, v.v.) dwoc tao ra tir hoat ddng sén xuét.

Khu vie thanh phé 1a khu vuwc san xuét cac chat & nhidm khong khi véi hoat dong thwong mai
va sinh hoat.

Lwuy

Dbi v&i khd nang khang thoi tiét, phal thwc hién th nghiém thoi tiét gia tbc kiéu dén xenon
ho&c dén hé quang Carbon — Anh nang mat troi

Déi véi thtr nghiém chdng an mon két hop, thir nghiém thoi tiét gia téc kiéu dén UV huynh
quang dwoc thwe hién sau thtr nghiém CASS.

Bai kiém tra nay khéng &p dung cho Hang C




NHO’NG THONG TIN CO BAN VE CO FORM AANZ :
1. C/O Form AANZ :

Gidy chirng nhan xuét x(r hang hoa véi dinh nghia tiéng anh la : Certificate of Origin va dwoc viét tit : C/O. Day la
mot chirng tir khdng thé thiéu trong xuat nhap khau. Vi né cho biét ngudn gbc xuat xt clia hang hoa dwoc san xuét
tai viing 1anh thd cta quéc gia nao.

Gidy chirng nhan xuét x(r hang héa mau AANZ (C/O Form AANZ) la loai C/O wu dai cung cap cho hang héa cua
cac nuéc ASEAN, Australia va New Zealand. Cu thé hon, chirng nhan nay dwoc cap cho hang héa dwoc van
chuyén truc tiép tir cac nwéc sau:

2. Co quan c6 thdm quyén cdp C/O form AANZ
B6 Cong thwong la co quan Té chire viéc thwe hién cp Gidy chirng nhan xuét x&» hang héa xuét khau.

B6 Cong thwong co thé truc tiép cap hodc Gy quyén cho Phong Thwong mai va Cong nghiép Viét Nam thwe hién
tha tuc cp C/O form AANZ.

3. Giai thich cac thanh phan c6 trong Ban gbc CO thwong hiéu nhém MAXPRO.JP

BAN DICH KE KHAI TREN C/O FROM AANZ
(Ban hanh kém theo Théng tw s 31/2015/TT-BCT ngay 24 thang 9 ndm 2015 cGia B6 Céng Thwong thyce hién.
Quy t&c xuét x&r thudc Hiép dinh thanh lap khu vyc thwong mai tw do ASEAN-Uc- Niu di 1an)

Noi dung ké khai C/O cu thé nhw sau:

A. Osb1:

Tén giao dich cGia ngudi xuat khau, dia chi, tén qudc gia xuat khau (Viét Nam) :
Co6ng ty TNHH SX Toan Cau LIXIL

Khu cdng nghiép Long Btrc, thudc tinh Bong Nai

B. O sb 2: Tén nguwoi nhan hang, dia chi, tén nwéc.

Coéng ty TNHH XUAT NHAP KHAU TRUNG CHINH

S6 100 Quéc Lo 51, khu phd Binh Dwong, phwdng Long Binh Tan, thanh phd Bién Hoa, tinh Ddng Nai, Viét
Nam

C. O trén cling bén phai ghi sb tham chiéu (do Té chirc cip C/O ghi).

Sé tham chiéu gém 13 (mwoi ba) ky tw, chia lam 5 nhém, véi cach ghi cu thé nhw sau:
a) Nhom 1: tén viét tat nwéc thanh vién xuét khau la Viét Nam, gédm 02 (hai) ky tw & “VN”;
b) Nhém 2: tén viét tit cla nwéc thanh vién nhap khéu thudc Hiép dinh AANZFTA, 1a Viét Nam : “VN”
c) Nhém 3: nam cép C/O, gébm 02 (hai) ky tw. Vi du: cAp ndm 2021 sé ghi la “217;
d) Nhém 4: tén Té chirc cip C/O, gébm 02 (hai) ky tw. Danh sach cac T chirc cap C/O

e) Nhém 5: sb thir tw cGa C/O, gdm 05 ky tw;



D. O sb 3: ngay khéi hanh, tén phwong tién van tai va tén cang d& hang.

E. O sb4: co quan Hai quan tai cdng hodc dia diém nhap khau

F. O sb5:sb tht tw cAc mat hang

G. O sb 6: ky hiéu va sb hiéu cla kién hang

H. O sb 7: sé lwong kién hang, loai kién hang, mé ta hang héa

I. O sb 8: ghi tiéu chi xuat xt& ctia hang hoa:

Hang hoéa dwoc san xuét tai nwéc ghi dau tién & 6 sb 11 cta C/O: Dién vao 6 sb 8:
a) Hang héa co xuat x& thuan tly hodc dwoc san xuat toan bo tai nwéc WO

xuat khau theo diém a khoan 1 Biéu 2 cta Phu luc |

b) Hang héa dwoc san xuét toan bo theo quy dinh tai diém c khoan 1 Piéu PE
2 cta Phu luc |

c) Hang hoa c6 xuat x&r khéng thuan tay véi diéu kién hang héa dé dap
&ng Diéu 4 cta Phu lyc |

- Thay di ma sb hang héa (ap dung ghi chung cho céc tiéu chi CC, CTH CTC

hodac CTSH)

- Ham lwong gia tri khu vwee RVC

- Ham lwong gia tri khu vwe + Thay ddi ma s hang héa VD: CTSH + RVC 35%
- Loai khac, bao gém tiéu chi cong doan gia cong ché bién cu thé Other

J. 0 sb 9: trong lwong ca bi cla hang hda (hodc don vi do lwdng khac) va tri gia FOB.

K. O sb 10: sb va ngay clia héa don thwong mai dwoc cip cho 16 hang nhap khiu vao nwéc nhap khau.

L. Osb 11

- Dong thir nhét ghi tén nwéc xuét khau : Viet Nam

- Dong thr hai ghi tén nwédc nhap khau : Viét Nam

- Dong thr ba ghi dia diém, ngay thang ndm dé nghi cap C/O va xac nhan clia coéng ty dé nghi cap C/O

Co6ng ty TNHH San xuét Toan cau LIXIL

M. O sb 12: danh cho can bod Td chirc cdp C/O Hiép dinh thwong mai gitba ASEAN — NEWZEALAND —
AUSTRALIA



TIM HIEU THEM VE TIEU CHUAN JIS
Tiéu chuan céng nghiép Nhat Ban (Japanese Industrial Standards — JIS - B A T Z37#&- Nihon Kogyd Kikaku)

Pay 1a cac tiéu chudn ap dung cho hoat ddng cong nghiép & Nhat Ban dwoc diéu phéi bdi Uy ban Tiéu Chuén
Cong Nghiép Nhat Ban (Japanese Industrial Standards Committee - JISC) va dworc hiép hoi tiéu chudn Nhat Ban
(Japanese Standards Association - JSA) xuat ban. Hiép hoi JISC gébm nhiéu Gy ban trén khdp nwéc Nhat va dong
vai tro trung tam trong hoat dong tiéu chuan hoa & Nhat. JIS cling c6 vai trd déng goép vao viéc thiét lap cac tiéu
chuan quéc té théng qua sy hop tac véi International Organization for Standardization (ISO) va International
Electrotechnical Commission (IEC)

Céc tiéu chuan duogc dat tén theo dinh dang vi du "JIS H 4100 : 2006 ".

Trong d6 chi¥ cai dau tién dai dién cho nganh nghé:

e A: Xay dwng dan dung va kién truc

e B: Cokhi

e C:Dién- dién tir
e D:O16

e E:DPuong sat

e F:Dongtau

e G: Hop kim Ferrous va luyén kim

e H: Hop kim khéong Ferrous va luyén kim : Nhém MAXPRO.JP dwoc phan loai trong nhém nay

e K:Hoa chét

e L:Vaisoidét may

e M: Khai khoang

e P:Bot gidy va gidy

e Q: Cac hé théng quan li

e R:Gbm s

e S: Db dung trong nuéc

e T:Thiét biy té va an toan

e W: M4y bay va hang khéng

e X: X li théng tin

e Z: Cac nganh nghé khac
Bbn chir sb tiép theo thé hién linh vwc (hodc nam chir sb dbi véi mot sé tiéu chuén twong tng véi tiéu chuén 1SO)
va bén chir sb cubi cung thé hién nam.
Vi du cu thé : Thanh nhdm MAXPRO.JP duoc san xuat bdi Tap doan Toan Cau LIXIL phu hop véi tiéu chuan " JIS
H 4100 : 2006 ”, chi*r H cho biét day la tiéu chuan vé hop kim khong Ferrous va luyén kim, nam 2006 va ndi
dung la vé Hop kim nhém & dang dun ép, dinh hinh.



